@
Systematisk Indkaring Dmm

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

Vingetoften 66

DK-2730 Herlev
ole-johansen@i-m-m.dk
TIf.: (+45) 44 85 15 45
Fax.: (+45) 44 85 15 46
Mobil.: (+45) 20 45 94 45

MAL

Malene med undervisningen er:

e At du bliver i stand til agennemfgre en systematisk indkgringf sprgjtestabeproduktioner.

e At du kan benyttegnet maleudstyrog opna en tilstreekkelig lillmaleusikkerhed hermed.

e At du kan afdeekke og identificere afgl og begreensende faktorermed det formal at undga
gentagelser.

e At du bliver i stand til at udarbejde en skriftiiglkaringsrapport.

e At du opnar forstaelse for vigtigheden af at givekealificeret tilbagemelding efter en indka-
ring.

e At du bliver i stand til attale samme sprog’, som fagkyndige i branchen.

Modulet er en forudsaetninger for at kunne deltage i “Procesanalyse og optimering”.

INDHOLD

Undervisningen seetter dig i stand til at:

e Gennemfgre systematisikdkaring af sprgjtestgbeproduktioner, herunder at kende og kunne
anvende kriterierne for valg af hver enkelt parameter

e at kunne foretage alle de ngdvendmélinger og kontrolopgaver med den ngdvendige omhu
og reproducerbarhed.

e Udfeerdige en kvalificeret indkgringspport som bl.a. indeholder en journal over ind-
karingens forlgb, skemaer og kurver med malte og aflaeste vaerdier samt et notat over samtlig:
registrerede fejl og begreensende faktorer, som er afdeekket under indkgringen.

Du vil efter endt undervisning veere orienteret om:

Procesteknisk vurdering af emneudformning, veerktgjskonstruktion og maskinvalg.
Udfeerdigelse af kontrolinstruktion.

Fastseettelse af alarmgraenser og procesovervagning.

Sporbarhed ved sprgjtestgbning.

MALGRUPPE
Alle medarbejdere med dagligt eller overordnet ansvar for indkaring, produktion, produktudvikling
og kvalitet.

FORUDSZATNINGER
Det forudseettes, at deltagerne har en viden svarende til indholdet i ni&guigtestabeteknologi”
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UNDERVISNINGEN

Form:

Undervisningen tager udgangspunkt i lserebogen. Processens indstillingsmuligheder gennemdis
kuteres for at fastsla funktionsmade og virkninger. Idealiserede forhold for processen afvejes imoc
tekniske og gkonomiske muligheder. Teorierne omsaettes til praksis i gruppegvelser pa virksom
hedens maskiner, veerktgjer og produkter. Ngdvendigt maleudstyr til brug i grupperne medbringer
IMM. Alle gvelser slutter med en plenumdiskussion, hvor hver gruppe fremlaegger sit resultat for
de gvrige deltagere. Indkgringen afsluttes med, at hver gruppe udarbejder en rapport som dokt
mentation for indkgringsresultatet. @velserne tager udgangspunkt i virksomhedens materialer,
veerktgjer og maskiner samt deltagernes forudsaetninger.

Indledning og afslutningVirksomhedens leder opfordres til at indlede holdundervisningen ved at
forteelle om virksomhedens intention med undervisningen, - og til at modtage de mundtlige tilba-
gemeldinger fra deltagerne ved afslutningen. Undervisningsforlgbet evalueres mundtligt og skrift-
ligt. En rapport med sammenfatning af deltagernes skriftige bedgmmelser sendes efterfglgende t
deltagere og ledelse.

Undervisningssted:
Lokale i naerheden af sprgjtestgbehallen med spejlprojektor, tavle og bordplads til hver deltager
Kopieringsmulighed i neerheden af mgdelokalet.

Undervisningstid (feelles):
5-6 undervisningsdage efter naermere aftale.

Antal deltagere:
Maksimalt 4 grupper med 2 deltagere i hver.

Undervisningsmaterialet:

Bogen "Systematisk Indkaring af Sprgjtestgbeproduktioner” af Ole Johansen sendes til hver delta
ger ca. 2 uger fgr starten. Bogen er personlig og copyright-beskyttet. Et ringbind med plads til udle-
veret materiale og egne notater og rapporter udleveres ved holdundervisningens begyndelse.

Undervisere:

Undervisningen gennemfgres af to instruktgrer:

e Seniorkonsulent i IMM Lars Skjold Frederiksen
e Ole Johansen

Uddannelsesbevis:
Der udstedes et uddannelsesbevis til deltagere der gennemfgrer modulet, lgser opgaverne og afle
rer besvarelser pa alle 6 seet i brevmodulet.

BREVMODUL

For at indarbejde den store stofmaengde, som dette modul indeholder, fglger et brevmodul, hvor d
bliver bedt om at besvare ca. 150 faglige spgrgsmal opdelt pa 6 szet. Besvarelserne rettes af IMI
og returneres. Med denne opgaveform er der den tid til fordybelse, som du vil anvende. Forstaelse
af stoffet uddybes og huskes dermed bedre. Se separat modulbeskrivelse.
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