@
Sprgjtestgbeteknologi Dmm

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

Vingetoften 66

DK-2730 Herlev
ole-johansen@i-m-m.dk
TIf.: (+45) 44 85 15 45
Fax.: (+45) 44 85 15 46
Mobil.: (+45) 20 45 94 45

MAL
Malet med undervisningen er, at du opnar det ngdvendige faglige fundament for at kunne arbejd
kvalificeret med sprgijtestabning. Det vil bl.a. sige, at du forstar de betegnelser og begreber, de
anvendes i branchen, og kan "tale samme sprog”. Konkret betyder det, at du bliver i stand til:

Vedr. plastmaterialer.

e At skelne imellem termoplast, haerdeplast, samt delkrystallinsk og amorf plast.

e At veere bekendt med plastmaterialers forarbejdningstekniske tilstande og faser.

e At identificere de vigtigste plastmaterialer.

e At finde de ngdvendige forarbejdningsrelevante oplysninger om et plastmateriale ud fra han-
delsnavn, fabrikat og kode.

e At kende de vigtigste egenskaber ved plast, og afprgvningsmetoder for fastleeggelse af talvaer
dier herfor.

e At relatere plastmaterialers egenskaber til andre materialer.

Vedr. plastforarbejdningsmetoder.
o At skelne imellem plastforarbejdningsmetoder.

Vedr. maskiner.

e At forsta en sprajtestgbemaskines opbygning, betegnelser, funktion og styring.

e Atfinde de ngdvendige oplysninger om maskinen i datablade og manual.

e At beregne trykket i smelten ud fra hydraulikolietrykket og tegninger af sprgjteenheden.

Vedr. veerktgjer.
e At forsta opbygning og funktion af et veerktgj.
e At forsta en veerktajstegning og kende delenes funktioner og betegnelser.

Vedr. sprgjtestabeprocessen.
e At kende processens hovedparametre.
e At beskrive processens forlgb fra granulat til homogen smelte.

Vedr. periferiudstyr
e At kende saedvanligt forekommende hjaelpeudstyr, dets opbygning, funktion og formalet med
anvendelsen heraf.

INDHOLD

Generel viden omplastmaterialernesstruktur, grundtyper og egenskaber.
Generel viden omreerktgjer, opbygning og virkemade.

Den ngdvendige viden oaprgjtestgbemaskinen®pbygning, funktion og ydelser.
Kendskab tilprocessens parametr@g dens forlgb.

Kendskab tilperiferiudstyr, detsopbygning, funktion og anvendelsesomrade.
Modulet er en forudseetning for at kunne deltage i "Systematisk Indkaring".
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MALGRUPPE
Alle medarbejdere der beskeeftiger sig med produktudvikling, emnekonstruktion, indkaring, pro-
duktion og kvalitet.

FORUDSZATNINGER
Det forudseettes, at deltagerne har nogen erfaring indenfor sprgjtestgbebranchen.

UNDERVISNINGEN

Form: Undervisningen gennemfares ved brug af overhead-opleeg, spargsmal og dialog. For hver
stofomrade er der gvelser og opgaver til lasning individuelt og i grupper efterfulgt af diskussion.
Der tages hensyn til deltagernes forudsaetninger ved afvejning af hvilket stof der skal gennemar
bejdes grundigt og hvilket stof der kan behandles hurtigere.

Indledning og afslutningVirksomhedens leder opfordres til at indlede undervisningen, ved at
forteelle om virksomhedens intention med undervisningen, - og til at modtage de mundtlige tilba-
gemeldinger fra deltagerne ved afslutningen. Undervisningsforlgbet evalueres mundtligt og skrift-
ligt. En rapport med sammenfatning af deltagernes skriftlige svar og bemaerkninger sendes efter
falgende til deltagere og ledelse.

Undervisningssted:
Lokale i naerheden af sprgjtestagbehallen, med spejlprojektor, tavie og bordplads til hver deltager
Kopieringsmulighed i neerheden af lokalet.

Undervisningstid (feelles):
2-5 undervisningsdage efter naermere aftale.

Antal deltagere:
Maximalt 4 grupper med 2-3 deltagere i hver.

Undervisningsmaterialet:

En gennemillustreret grundbog (98s), der beskriver alle modulets stofomrader.

Bogen er personlig og er copyright-beskyttet. Et ringbind med plads til udleveret materiale og egne
notater udleveres.

Undervisere:

Undervisningen gennemfgres af 2 instruktarer:

e Seniorkonsulent i IMM Lars Skjold Frederiksen
e Ole Johansen

Uddannelsesbevis:
Der udstedes et uddannelsesbevis til deltagere der gennemfgrer ugemodulet og afleverer besvar:
ser pa alle 6 seet i brevmodulet.

BREVMODUL

For at indarbejde den store stofmaengde, som dette modul indeholder, fglger et brevmodul, hvor di
bliver bedt om at besvarer ca. 170 faglige spgrgsmal opdelt pa 6 seet. Besvarelserne rettes af IMI
og returneres. Med denne opgaveform er der den tid til fordybelse, som du vil anvende. Forstaelse
af stoffet uddybes og huskes dermed bedre. Se separat modulbeskrivelse.
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